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苏州苏极电科技有限公司

细孔放电加工机
《技术资料》

明款-经济型
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机床外观实物

走进苏极电

苏州苏极电科技有限公司坐落在美丽的太湖之畔-苏州吴中区光福镇，我们致力于电火花放电穿孔的研究，是拥有自主研发和生产能力的高科技创新企业。

苏极电始终遵循“客户就是上帝”的理念，立足科技创新的指导思想，重视可靠稳定的产品质量，完善及时快捷的售后服务。随着3C产品日新月异的变化，对模具的几何精度要求越来越严苛，我们秉持精益求精的精神，配合客户的需求，提升机床精微加工能力。从每个小零件品质要求，到整机组装，苏极电人员不断地研究,创新，持续改善机床品质，回馈国内外广大客户群。

苏极电拥有大量累计十几年放电制造，研发，服务的团队人员，并配合多种产业需求，如：模具，治具，超硬材料，航天工业，军工电子，化工化纤，医疗器械等，支援工业升级，现公司推出的放电穿孔机型有：

手动机：    唐  宋  元  明  清

手自一体：  秦  汉

大型定制机：夏  商  周

公司愿景：推动电加工穿孔技术,工艺，实用性的普及及提高。

公司价值观：诚心负责  创新为要  成就客户
公司目标：打造国际穿孔电加工第一品牌

1.机床结构
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                 机床外观CAD

整机技术参数：

	加工孔径
	(mm)
	Ø0.3~3

	机床外形尺寸（长*宽*高）
	(mm)
	1000*1000*1800

	机床重量
	(KG)
	650

	工作台水盘尺寸
	(mm)
	440*720

	最小读取单位
	(mm)
	0.05

	工作台左右移动距离（Y轴）
	(mm)
	》400

	工作台前后移动距离（X轴）
	(mm)
	》300

	工件最大装载质量
	(KG)
	300

	机头行程
	(mm)
	280

	主轴（Z轴）伺服行程
	(mm)
	380

	导向器与工作台最大尺寸
	(mm)
	320

	导向器外径标准
	(mm)
	Ø12

	电源输入电压
	V/HZ
	3*AC380/50

	最大加工电流
	A
	30

	输入最大功率
	（KVA）
	4.0

	相对湿度
	
	30％~80％

	工作液
	
	自来水，纯净水，花火油

	最佳表面粗糙度
	
	Ra1.6սm

	加工效率
	(mm)
	30~60mm/min

	可加工材料
	
	铁，铜，铝等导体或半导体

	最大深径比
	
	300:1

	
	
	


主要技术参数

2.1主轴结构
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               机头结构图

技术参数如下表：

	主轴行程
	（mm）
	380
	

	主轴（Z轴）最大调节速度
	(mm/min)
	2000
	

	W轴升降形式
	
	电动
	

	W轴行程
	（mm）
	280
	

	W轴升降速度
	(mm/min)
	600
	

	旋转头防水结构
	
	进口密封圈
	

	旋转传动方式
	
	齿轮
	

	旋转头（C轴）转速
	r/pm
	80
	

	W轴移动相对于工作台面的垂直度
	（mm）
	0.02/300    GB/T23480
	

	Z轴移动相对于工作台面的垂直度
	（mm）
	0.02/300    GB/T23480
	

	Z轴移动的直线度
	（mm）
	0.025/300    GB/T23480
	

	C轴的径向跳动
	（mm）
	《0.1
	

	
	
	
	


部分配件：

	配件名称
	型号
	数量
	备注

	主轴电机
	57HS100
	1
	

	主轴伺服驱动
	
	1
	

	主轴丝杆
	R20-5T3-0.05
	1
	

	主轴导轨
	HGW25CA
	1
	

	旋转头电机
	57HS60
	1
	图1

	W轴电机
	51K40RGN
	1
	图2

	W轴丝杆
	TR20
	1
	

	旋转头
	
	1
	

	旋转头绝缘
	大理石
	1
	

	导向板
	304不锈钢
	1
	

	导向绝缘
	大理石
	1
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图2

2.2拖板结构
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                         拖板结构图

技术参数如下表：

	X轴行程
	（mm）
	400

	Y轴行程
	（mm）
	300

	工作台尺寸
	（mm）
	440*320

	T型槽
	（mm）
	下面12上面8

	轨道结构
	
	平面硬轨

	丝杆类型
	
	滚珠丝杆

	大理石工作台面水平度（横向和纵向）
	（mm）
	0.03/500    GB/T23480

	工作台导轨移动，在垂直方向的直线度
	（mm）
	0.03/500    GB/T23480

	工作台导轨移动，在水平方向的直线度
	（mm）
	0.03/500    GB/T23480

	工作台横向移动相对纵向移动的垂直度
	（mm）
	0.025/500    GB/T23480

	拖板移动的定位精度
	（mm）
	0.015/500    GB/T23480

	
	（mm）
	


部分配件：

	配件名称
	型号
	数量
	备注

	X轴导轨
	
	
	

	Y轴导轨
	
	
	

	X轴丝杆
	SFU2005-4-DFC7-588.5-P0
	1
	图1

	Y轴丝杆
	SFU2005-4-DFC7-519-P0
	1
	

	工作灯
	AC24V
	
	

	油泵
	HP5LM
	
	

	大理石
	济南青
	
	

	光栅尺
	350和450
	2
	图2
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2.3箱体结构


[image: image10.wmf]电气安装板

变压器

风机

高频电阻

进风口

出

风

口

储水箱

水泵

电机

                                   箱体结构图

技术参数如下表：

	工作水压
	Mpa
	7

	接地电阻
	
	》100M   GB/T23480

	机床运行中接地电阻
	
	》10M    GB/T23480

	机床运行耐压测试
	
	》1000V

	机床短路电流
	
	40A

	
	
	


部分配件：

	配件名称
	型号
	数量
	备注

	电动泵
	YS80-5/750W
	1
	

	变压器
	JCY-3.5KAV
	1
	

	功放电阻
	10Ω/200w
	10
	

	开关
	
	
	

	接触器
	
	
	

	电缆线
	
	
	

	桥堆
	100A/1000V
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3.0电气控制系统

本机床的电气主要由脉冲电源、主轴伺服系统、旋转头装置,整流单元等构成.


[image: image13]
(1)脉冲电源

   由人工通过操作面板上的脉冲参数或数据库参数的选择，选择合适的参数。大规模集成电路根据接收到的设定，自动产生相应的脉冲和脉间作为加工脉冲，并同时去开通相应的功率管通道，使脉冲参数及加工电流均在操作者的设定范围内。若一切条件均满足，在输出一个脉冲/脉间固定的系统脉冲及功率管开通信号，经电平转换电路后至前级推动电路，在由放大电路将电能加到火花间隙两端，从而完成放电过程。

 (2)主轴伺服系统

   主轴伺服系统主要由控制功率驱动单元、反馈信号处理单元和细分电机组成。控制功率驱动单元按照系统的给定值和通过反馈信号单元检测的实际运行值的差，调节脉冲信号控制；功率驱动作为系统的主回路，将脉冲信号转换成相应角位移的大小作用到细分步进电机上，调节细分步进电机的进给转速。
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技术参数如下表：

	7寸液晶显示
	
	★

	一键加工
	
	★

	快速升降
	
	★

	电压自动切换
	
	★

	电机自动修复
	
	★

	定深功能
	
	

	自动抬刀功能
	
	

	多档电压
	
	

	限位自动检测
	
	★

	材料数据库
	
	★

	参数存储与记忆
	
	★

	高频软起动
	
	

	PWM纳秒调制
	
	

	断电自动记忆
	
	★


  装 箱 单

	项次
	物品名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	内六角扳手
	M3 M4 M5 M6 M8 
	各1把
	　

	2
	双头螺丝刀
	　
	1把
	　

	3
	电极专用剪刀
	　
	1把
	　

	4
	导向器
	Φ0.5
	1只
	 

	5
	导向器
	Φ0.7
	1只
	　

	6
	黄铜电极管
	Φ0.5
	100支
	 

	7
	黄铜电极管
	Φ0.7
	100支
	

	8
	电极密封圈
	　
	10只
	

	9
	精密三爪夹头
	　
	1套
	

	10
	水泵过滤器
	　
	1个
	

	11
	纯净水装置
	
	1套
	

	12
	机床底脚
	
	4个
	

	13
	储水箱
	
	1只
	　

	14
	污水桶
	
	1只
	　

	15
	挡 水 板
	　
	1付
	　

	16
	使用说明书
	　
	1份
	　

	17
	装箱单
	　
	1份
	　


附注：以上配件为机床出厂标准配置，如有更改另行通知。

地址:苏州市吴中区光福镇光电路9号
机床电气





整流单元





参数选择
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