
颗粒生产工艺流程

设计总工段： 木屑秸秆颗粒机组，主要分为 7 个工段：破碎

工段（或旋切工段（针对秸秆））、粉碎工段、烘干工段、制粒

工段、冷却工段、包装工段、电控工段。

1、破碎工段（旋切工段（针对秸秆））

工艺流程：

用抓手车把原木或下脚料，秸秆送到木片机或者旋切机里，通过出料皮

带，把破碎好的 3-5cm 的木片或者秸秆输送出来。通过出料皮带，把破碎

好的 3-5cm 的木片或者秸秆输送出来。



2、粉碎工段

工艺流程：

把 2-5cm 的木片或者秸秆推到粉碎机的进料地坑，通过上料皮带，把木

片或者秸秆输送进粉碎机。卸下来的锯末或者秸秆通过皮带机输出。

3.烘干工段（针对水分较大物料）

工艺流程：

通过上料皮带，把粉碎后的木材或者秸秆输送进烘干机的进料绞龙（绞

龙起到密封的作用）。热风炉提供热量把物料中的水分带走。卸下的物料

进入缓冲工段的进料斗提。



4.缓冲工段（选配）

烘干机卸下的锯末通过斗提经平送绞龙输送到 200m³的缓冲料仓内，通

过气动阀门把锯末均匀的分散到缓冲仓内。通过缓冲料仓的 12 根底部出料

绞龙把锯末从料仓内均匀的绞出。落到平送皮带上，经平送皮带进入制粒

工段的上料斗提。

5. 制粒工段



工艺流程：

物料通过上料绞龙进入颗粒机制粒，颗粒机压成颗粒由出料口落到平

送皮带上把成品颗粒输送到冷却工段的进料皮带上。

6 冷却工段（选配）

工艺流程：

颗粒由进料皮带经过闭风器落到冷却仓内。冷却仓下部的冷风通过冷却

仓的网孔进入冷却仓，由风机抽出，达到冷却的效果。冷却好的颗粒经过

冷却仓的下料口落到简易筛上，通过简易筛筛掉颗粒中的粉料。

7. 包装工段（选配）

工艺流程：



颗粒经过冷却仓下的简易筛落到包装工段的皮带机上。颗粒经过畚斗

式皮带机进入成品仓。颗粒从成品仓内落到自动包装秤进行打包。打好包

的颗粒运到颗粒仓库存放。

整体生产线设计流程：

原料有原木、下脚料、秸秆，原料经过木片机（或者旋

切机（针对秸秆））破碎成 2-5cm 的木片或者秸秆小段，再经过

粉碎机粉碎成锯末状。成品锯末经过烘干机把锯末的水分烘干到

15%。烘干后的干锯末或者秸秆粉末进入缓冲仓缓存，缓存后进

入颗粒机的分体料仓由喂料器给颗粒机喂料。经过颗粒机的压制，

压制出成品颗粒。颗粒经过冷却后包装成袋，送颗粒存放车间存

储，完成整个生产过程。

以下是针对主要设备的性能特点详细介绍颗粒机、

木片机、粉碎机、三筒烘干机（我司新型烘干机）

立式环模颗粒机

新一代的立式环模颗粒机有效解决了对生物粗纤维难制粒、效果差的缺

点，主机采用自主研发大齿轮 3 级传动，模数增大，齿轮强度增加，承

载动力更足更稳定，减速机寿命大大增加。啮合性好，传动平稳，振动

小，噪声小。另外齿轮重合度大，降低了每对齿轮的载荷，大大提供了

齿轮承载能力。



喂料采用变频调速喂料，确保喂料均匀，门盖配强制喂料器。国际先进

制造工艺可为您的各种颗粒机量身定制各种原料用的优质模具，使您的

设备寿命延长，产品质量提高，降低成本。

1. 压辊采用新式无锁姆封闭式压辊（又称免注黄油压辊），压辊轴承寿命大大延长，

注油方式可采用间 接式打油，可 1 天或几天打油一次（打油 2 分钟），或者采用一

周清洗压辊总成一次，（老款颗粒机填充油脂 的注油方式间隔半个小时注油一次，

一次注油 2 分钟）。

2. 模具采用 6 排孔出料，增加了出料面积，提高了产能。

3. 模具材质：不锈钢整体渗碳模具，主材质 4cr13 ，热处理硬度达到：HRC55-60 ，

耐磨性高，稳定性 强，易损成本低。



4. 自主研发密封钢圈：传统颗粒机密封采用氟胶油封材质，使用寿命短，更换自主

研发密封钢 圈，密封效果更好，而且密封圈使用寿命增加 5-8 倍，大大降低了维护

费用跟配件成本。

5. 承室设计采用空心轴跟花键轴相结合，相比通心轴来讲，花键轴起到了缓冲作用，

保护减速箱内空心 轴，保证了设备同心度，降低设备故障率。

6. 轴承室设计结构缩小，使整体结构更加紧密紧凑，保证轴承室、压制室的整体稳

定性

7. 采用自主研发大齿轮 3 级传动，模数增大，齿轮强度增加，承载动力更足更稳定，

减速机寿命大大增 加（传统的齿轮箱输入轴+锥齿轮组更换麻烦、耽误生产）

8. 齿轮设计采用平行轴斜齿轮啮（nie）合，啮合性好，传动平稳，振动小，噪声小。

另外齿轮重合度大， 降低了每对齿轮的载荷，大大提供了齿轮承载能力。

9. 齿轮采用 20CrMnTi 合金钢锻打，齿轮总重量 600 公斤，比其他厂家齿轮加重

200-300 公斤，加工工序：锻打——粗车——退火——半精车——钻孔——淬火（整



体）——精车------滚齿 磨齿（单单磨齿这一道工序费用就增加 30-40%，约 1.5 万

费用），但磨齿会提高齿轮精密度。

10. 减速箱壳体采用铸造，壳体重量 2.5t，铸造件刚性好，散热好，热变形低。焊

接壳体密度性差，受热 易变性（影响齿轮啮合精密度，从而影响了齿轮传动平稳性），

焊接重量轻，底座稳定性差。

11. 减速箱跟主轴轴承室采用循环齿轮油润滑，外加水冷油温散热装置，降低了减速

箱内油温，保护轴承。主轴轴承室采用齿轮油润滑，大大减少了传统油脂润滑的费用

开支。

12. 冷却除尘设计采用脉冲除尘，杜绝了水汽跟粉尘混合对布袋造成的堵塞，造成冷

却除尘效果差，影响 颗粒成形质量问题。

13. 电控设计，自主研发模具温度检测、轴承室温度检测、油温检测，用数据说话，

让用户了解自己的设 备，防护设备故障率的发生。

鼓式木片机

可以将不同规格的原木，木质原料（树枝、树条、废单板等）加工成规格为 2-3cm

的木 片，是优质木片生产设备。也可对其他非木质原料进行切削加工，称之为粗粉。

可以根 据自己的产能需求选择不同的机型，每小时 3-25 吨产能都可以根据需求选

择。

鼓式木片机由机座、刀辊、上下喂料机构、送料装置和液压缓冲 系统及电气控制系

统所组成。外型美观，坚固耐用，产量高，比传统的破碎机效率提高 了 50%以上，

是目前最理想的破碎设备。汲取多种破碎机的优势为一体，具有耗能低、运行稳定、

生产效率高、经济效益好，使用维修方便等优点。



鼓式木片机性能特点

机座



鼓式木片机座采用高强度钢板焊接而成，是整台机器的支撑基础。木片机底刀座支撑

与机座焊为一体，用于安放底刀座。削出的木片通过筛网的孔落下，由机座底部排出。

过大的木片经 装在机座上的碎料杆可再次破碎。

刀辊

鼓式木片机刀辊是木片机的工作部件，由钢板焊接而成。它具有较好 的钢性和惯性

矩，并经过动平衡试验。其结构简单、装拆方便，使用可靠。

鼓式木片机上下喂料机构

喂料辊直径较大，重量较重且 表面带有粗齿，从而能压紧原料，使之以均衡的速度

进入切削位置，保证削片的长度和质量，上下喂料辊齿相互错开，使碎屑得到清理。

送料装置有皮带运输机或振动给料机两种形式。

高效粉碎机

电机跟转子直连，转速达 3000r/min，动力损耗低，效率高。

双侧筛网出料，增加出料面积，提高产能，更换方便。

机身独特结构设计，下料流畅，无死角。

筛网孔径可调，保证成品粒度需求，旋风除尘、布袋除尘相结合除尘效果更好。





高效粉碎机性能特点

1. 两侧筛网出料，大大提高了出料面积，提高产能（相比多功能单筛网机型）

2. 筛网更换简单方便，从两侧直接拿出（相比多功能筛网更换将会节省很多时间）

3. 锤片采用钨点焊耐器直接连接，动能损失小，粉碎效率高 。

4. 锤片可以两侧直接更换拆卸，不用拆卸设备，比传统多功能粉碎机，更换锤片方

便很多。

5. 转子方向可以顺时针和逆时针更换，延长粉碎机锤片使用效果，保证转子平衡度，

（其它很多粉碎机不可以切换转子旋转方向，所以必须拆卸更换锤片）

6. 采用二级电机传动，转速在 3000 转每分钟，效率高。电机和主轴采用联轴底部设

计风门调节，根据物料干湿和物料比重等保证物料流通性，保证产能 。

8. 粉碎机机身设计加高，磨涂层，增加锤片使用寿命，降低使用成本；筛网采用锰

钢材质，提高寿命，降低成本。

9. 安装行程开关，保障了机器操作安全性。

三筒烘干机

三筒烘干机的型号和传动方式

原理：物料由供料装置进入回转滚筒的内层,实现顺流烘干,物料在内层的抄板下不断抄起、

散落呈螺旋行进式实现热交换，物料移动至内层的另一端进入中层，进行逆流烘干，物

料在中层不断地被反复扬进，呈进两步退一步的行进方式，物料在中层既充分吸收内层

滚筒散发的热量，又吸收中层滚筒的热量，同时又延长了干燥时间，物料在此达到最佳

干燥状态。物料行至中层另一端而落入外层，物料在外层滚筒内呈矩形多回路方式行进，



达到干燥效果的物料在热风作用下快速行进排出滚筒，没有达到干燥效果的湿物料因自

重而不能快速行进，物料在此矩形抄板内进行充分干燥，由此完成干燥目的。

用途：广泛适用于苜蓿草干燥、酒精糟干燥、秸秆干燥、木屑干燥、刨花干燥、中草药

干燥、酒糟干燥、甘蔗渣干燥；化工、矿工、农业、饲料、肥料等行业广泛运用(粉末状

物料)

博力达机械始创的初心是“用智能制造技术生产生物质机械设

备”，使生物质的生产更高效、更便捷、更环保。承接宇冠机

械的优秀生产经验和严格管理模式，在此基础上，博力达机械

将发展重心放在“智能制造”这一方向，使生物质机械设备的

生产更专业、更精益求精，设备更智能、更符合市场需求，真

正实现生物质设备行业的智能化发展。

一个方向，一种专注，博力达机械始终坚持：为生物质的生

产提供更智能、更实用的机械生产设备









我们以质量求生存，以创新求发展。好的设备以质量为生命，不好的设

备以低廉的价格吸引顾客，我们不会为了竞争去降低价格、配置、质量，

博力达人只会为了竞争而去提高产品质量、配置和服务。

我们以“创优质产品，赢客户信赖；促员工发展，享幸福生活”为企业

发展理念，不仅仅致力于生产先进的机械设备，更注重设备的实际实用

性，力求让每一个使用者满意，赢得大家的共同信赖。以“精工制造焕

绿色新世界”为企业使命，我们“不忘初心”，期待与各界朋友携手共

创美好未来。



公司是集科研、开发、生产、经营为一体的现代化机械制造企业。本

单位技术力量雄厚，生产工艺先进，售后服务完善。设计制造有：

木屑颗粒机、饲料颗粒机、有机肥造粒机、成套生产线设备以及粉

碎设备、分筛设备、烘干设备、输送设备、冷却设备、包装设备等

制粒辅助设备。并且为客户提供颗粒生产技术的指导培训，以及厂房设

计设备安装调试等一系列整体解决方案。

公司所生产加工的农业机械与林业机械设备凭着精良的加工设备，

齐全的检测手段，优质的产品，良好的信誉，一流的售后服务赢得

国内外客户信赖。我们的产品不仅覆盖全国市场，而且远销欧洲、

北美、南美、东南亚及非洲市场，受到国内外客户的一致赞誉。欢

迎各界用户莅临公司考察指导。


