
润山重工

收 发 球 筒

快 开 盲 板

使用说明书

河北润山重工机械制造有限公司
2000年8月30



润山重工

日

三瓣卡箍式快开盲板与插扣式快开盲板产品。它具有以下优点：

1、 具有安全自锁功能（盲板自锁、防震、防松动、开启时可二次卸压）不但防止

了盲板在锁紧的过程松动，而且也防止了再带压的情况打开盲板的危险情况发生。

2、 密封圈与密封面无相对转动，密封圈不易损坏，从而更好保护了密封系统。

3、 外部锁环将老式盲板旋扣式该为三瓣式，从而实现了锁紧时同时动作、受力均

匀，减小了开启丝杆长度，使开关变的更加灵活可靠。

4、 同时增大咬齿受力面积，更适用于高压大口径天然气管线，盲板主要承压部件

采用20#或16MnIII 锻钢整体加工而成，主要承压部位无焊接件。

（卡箍式快开盲板结构图）

1、丝杠2、支架3、压力轴承4、防护罩5、内六角螺钉6、开环轴7、固定块8、开环

卡9、托板10、锁环11、椭圆标准封头12、把手13、锁环架-1 14、销轴15、锁环架

-2 16、定位板17、调节轴18、外六角螺钉19、调节螺帽20、底板折页21、压力轴承

22、盖板支角23、门轴24、底板25、折页盖板26、主体27、垫板28、排气弯板29、

排气螺栓30、锁轴31、垫圈32、O 型胶圈33、封头法兰34、底板折页

（一）三瓣卡箍式快开盲板安装方法

1、水平安装，面向盲板盖（椭圆标准封头11），门轴在左侧面（23），丝杠（1） 在
正上方水平。先将排气螺栓（29）拧下，取下排气弯板（28）
2、打开盲板（椭圆标准封头11），转动丝杠（1）把密封圈取出，防止焊接时



润山重工

热将密封

圈烫坏，然后将盲板关上和代安装的筒体对好后进行焊接。焊接后要清理净密封槽

内的脏物并涂上黄甘油，再将密封胶圈放入槽内。

（二）、三瓣卡箍式快开盲板开启及关闭方法：

1、开启过程：
（1）打开盲板所安装管道的收发装置的放空阀及排气阀，使容器内压力降为零。拧
下排气螺栓（29），取下排气弯板（28）。
（2）用扳手转动丝杠（1），让三瓣锁紧环内径逐渐变大，使锁紧环的内径大于盲板
盖的外径时停止旋转丝杠。此时锁紧环与盲板座和盖成分离状态。

（3）用手拉动把手向左拉，打开盲板。
2关闭过程：
（1） 彻底清除密封面、密封槽及上下压环内的污物后，涂抹防锈油脂（甘油）。
（2） 将盲板关闭、推紧。
（3） 用扳手，逆时针旋转丝杠（1），将盲板盖（标准封头11）压实。
（4） 将排气弯板（28）上方槽孔与定位销套好，拧紧排气螺栓（29）（注意密封圈
不要脱落）。

（三）、盲板盖（标准封头11）高度的调整方法：
在盲板开启、关闭过程中，如发现盲板盖（标准封头）与盲板座密封面外圆不齐，

需对盲板盖进行调整，松开琐紧螺栓（18）；旋转调整螺母（19）；使盲板盖与盲板
座同心（外圆对齐），拧紧琐紧螺栓（18）。，使其盲板座和盖达到平行。密封完好。
（四）安全操作及保养

（1）盲板与筒体焊接时，电流不易过大，注意不要使盲板过热，以防变形。
（2）使用盲板的人，必须了解盲板的结构及操作规程。
（3）盲板盖开启前必须先开放空阀，待收（发）球筒内压力降至零后，方可进行开
启盲板的操作。

（4）收、发球筒内加压时，必须先装好放松板后，方可加压和投入使用。
（5）收、发球筒投入使用后，不允许敲击和碰撞各主要承压部件。
（6）盲板的传动机构、丝杠锁紧装置必须经常涂油，防止生锈。外表必须经常保持
完整光洁。

（7）定期对盲板的主要承压件（如盲板盖、筒体外表面）进行检查，若发现严重腐
蚀或有裂纹，要及时查找原因，并妥善处理。

（8）每次使用后，应对密封胶圈及密封槽进行清洗、检查并涂抹黄甘油，以防止使
用时不密封
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插扣式快开盲板：具有外观精美，开闭灵活，耐久耐用，操作简单之优点。

1：开启方式，首先拧下泄压螺栓，取下安全锁装置，用加力杆逆时针方向转动 1/12便
可打开，（注意：再打开盲板的同时，请检查 O型密封圈是否完好无损，防止在工作中
产生泄露泄压等事故）。

2：关闭方式，在开启状态下，顺时针方向用加力杆转动 1/12便可关闭，再把安全锁装
置复位，拧紧泄压螺栓，快开盲板的开闭操作完成。

快开盲板操作、维护保养规程

1 范围

快开盲板的操作方法。

本规程适用于天然气管道各站使用快开盲板的操作。

2 风险识别及削减措施

危害因素 危害后果 风险消减措施

机械伤害 人员伤害、伤亡 加强作业监督，穿戴好劳动防护用品，操作时身体不能正

对盲板，应站在侧面

天然气中毒、

窒息
人员伤亡

加强检测有害气体浓度，佩戴防毒面具或空气呼吸器

火灾爆炸
人员伤亡、财产

损失

加强作业监督，检测天然气浓度，穿戴好劳动防护服装，

使用防爆工具，控制一切火源。

清管取球前对球筒进行充分湿式作业，防止硫化亚铁自

燃。

3 操作方法

3.1 开启步骤

3.1.1 开启球筒放空阀，筒内完全无压力；并切断一切气源；

3.1.2 缓慢拧松安全锁紧阀,当有物料从该阀接口缝隙处溢出时，要停止拧动该阀，待

设备内不再有物料溢出时，再完全拧下安全锁紧阀，使腔内剩余压力降至大气压；

3.1.3 取下安全卡板；

3.1.4 按开关丝杆处的标示方向转动开关丝杠，直至卡箍的内缘与盲板盖得外缘完全分

开；
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3.1.5 握住盲板盖提手，向一侧打开盲板盖。

3.2 关闭步骤

3.2.1 彻底清除慢板密封面、密封槽、O型密封圈及卡箍内的污物，并涂抹防锈油脂，

再安装上 O型密封圈；

3.2.2 拉动盲板盖上的拉手，关闭慢板盖，使盲板盖与盲板座外缘完全重合，如果盲板

盖与盲板座有少量错边，可以通过调节调节螺母及调整螺母上面的调整螺栓，使盲板座

与盲板盖外缘完全重合；

3.2.3 按支座处的标示方向转动开合丝杠，锁紧卡箍；

3.2.4 装好安全卡板，使安全卡板完全扣在安全定位销上；

3.2.5 检查安全锁紧阀上的 O型圈是否完好；

3.2.6 安装上安全锁紧阀，并拧紧，至此盲板完全关闭。

3.2.7 关放空阀，开注气阀，并验漏；

3.2.8 若不漏，关闭注气阀，开放空阀泄压后关闭；

3.2.9 清理场地，刷漆防腐（若防腐漆脱落）。

4 维护保养方法

4.1 盲板的开合丝杠、铰接轴、销轴等转动装置必须定期涂(注)润滑油，保持润滑。上

述部位每3个月加注润滑油(脂)一次；铰接轴、丝杠用黄甘油润滑，销轴从注油孔处用

机油润滑；

4.2 保持盲板外表面油漆完整光洁；

4.3 定期对盲板的主要承压件盲板盖、盲板座、卡箍、铰接轴、丝杠等部位进行检查，

若发现有变形、严重腐蚀或裂纹，要及时查找原因，并妥善处理；

4.4 盲板每次关闭前，应对密封槽、密封面和 O型密封圈进行清洗、检查并涂抹润滑油，

以防使用时不能密封。

5 常见故障及处理方法

常见故障 原因 处理办法

盲板密封圈处泄漏

密封槽、密封面、O 型密封圈

表面有污物
清理干净，再安装上密封圈。

密封圈老化 更换密封圈

安全连锁装置处泄漏

密封槽、密封面、O 型密封圈

表面有污物
清理干净，再安装上密封圈。

密封圈老化 更换密封圈
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其它部位泄漏 及时查找泄漏原因，并通知生

产厂商
供货商提供处理方案

盲板盖与盲板座错位
回转机构部件松动或变位

上下错位调整回转铰接轴上

的调整螺母；

左右错位调整轴套上的定位

螺钉。

2 清管器收发球筒安装使用说明书

清管器收发球筒，适用于输油、气等管线接收或发送清管设备的统称。它安装

在管线两端，主要是由筒体、快开盲板、异径管、支座、短管等部分组成，具有结构简单、

开关迅速、密封性能好、操作简便、耐 腐 蚀 性好、安全可靠等优点。其设计、制造参照

GB150《钢制压力容器》。清管器收发球筒

按用途分为：发射筒、接收筒。

在安装和操作使用过程中，请详细阅读安装使用说明书，以便详细了解连接

方式和操作规则。

1.

清管器收发球筒的规格和性能1.1公称直径：DN200～DN1600mm1.2设计压力：1.6～15MPa

1.3试验压力：1.5×设计压力1.4使用温度：-19～100℃（若低于-19℃可根据用户要

求选用低温材料）1.5工作介质：原油、成品油、天然气1.6腐蚀余量：2mm 安装尺寸可

根据用户工艺及场地要求进行适当改变。

2.

清管器收发球筒的结构

收球筒简图

清管器收球筒主要由以下几个部件组成：

1---快开盲板2---压力表接管3---安全 阀 接管4---筒体5---油、气进出口接管（出口

为1个或2个）6---放气阀接管7---异径管8---接管9---后支架10---排污阀接管（1个或

2个）11---前支架

说 明 ：
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1

、 收 发球筒安全阀接管根据工艺需求决定是否设置。

2

、收球筒油、气出口数量根据工艺需求决定 1个或2个。

3

、 根 据 工 艺 要 求 ， 收 发 球 筒 油 、 气 入 口 或 出 口 放 置 在 左 侧 或

右 侧 均 可 。

安装

3.1负责安装的单位根据鞍座的平面布置及尺寸浇注地基，浇注时，留地脚螺栓

预埋孔。

3.2将收发球筒吊装到位，将地脚螺栓二次灌浆。

3.3

将地脚螺栓、螺母紧固。

注 意 紧 固 时 本 设 备 采 用 两 个 鞍 式 支 座 ， 一 端 为 滑 动 支 座 。 对 于

滑 动 鞍 座 的 每 根 地 脚 螺 栓 都 应 采 用 两 个 螺 母，每一个螺母拧

紧后，倒退一圈，然后用第二个螺母锁紧。

3.4将鞍座地。

3.5将各接管与工艺管线连接。

安装时注意事项：

(1)、注意收发球筒的油、气入口、出口相对于盲板的左右方向性（从盲板或主管线

看）。

(2)、与工艺管线连接时，不同管线不应斜交叉连接，以防卡住清管器。

4、正确使用要求快开盲 板 门盖上安装的安全连锁装置，是开启快开盲板的关 键

部 件，操作者使用时一定要详细阅读和遵守快开盲板操作规程，防止意外事故的发

生。

4.1收发球流程：按站场的操作流程进行。

清管器收发球筒任务完成后。打开收发球筒的排污阀，排放筒内的剩余油、气。

打开快开盲板的放气口，待收发球筒内部泄压后，将快开盲板打开，将收发球筒内

的 油 、 气 清 理 干净，为下一次清理管线作好准备工作。

5、维护

5.1快开盲板的开启应使用专用扳手。

5.2快开 盲 板 的 密 封 圈在每 次 收 发 球 打开后， 要 检

查 其完好程度，同时将密封槽清理干净，以免杂质损坏密封圈，引起泄露。

5.3通球过程是带压运行的，不得硬性敲击收发球筒。
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