太阳能光伏支架成型机简介：

C channel roll forming machine

C型吊顶成型设备、太阳能光伏支架成型设备

C型全自动太阳能支架成型设备构成及生产工艺流程

C型全自动冲孔/成型设备构成（见示意图）

GY160-200X2型全自动冲孔/成型设备生产工艺流程

苏州天原设备科技有限公司是最专业的太阳能光伏支架成型机的江苏地区最好的供应商

被动放料 → 校平→伺服送料 → 冲孔→  成型→ 随动切断→出料

​C型全自动冲孔/成型设备供货范围
	序号
	设备名称
	设备型号及规格
	数量
	电机功率(KW)

	1
	被动式放料机
	MT-300
	1台
	

	2
	校平机
	HS-300
	1台
	5.5

	3
	伺服送料机
	NCF-300
	1台
	3

	4
	JF21-63冲床
	
	1套
	7.5

	5
	冲模
	
	1套
	

	6
	成型主机
	牌坊齿轮箱式
	1台
	22

	7
	液压切断
	
	1台
	3

	8
	出料台
	SL-300X4000
	1台
	

	9
	电器控制系统
	
	1套
	

	10
	空气机
	流量为0.7m3/分钟
	1套
	


成型工艺：放料—— 导向—— 成型——定尺、切断——收料

设备性能:

1、板材厚度 ：1.5-2.5mm

2、生产线速度：5-10米/分钟（可调）

3、生产占地面积：长28米X宽3米

4、装机总容量：25kw
太阳能光伏支架成型机是苏州天原设备科技有限公司的拳头产品。
太阳能光伏支架成型设备简介

苏州天原设备科技有限公司是最专业的太阳能光伏支架成型设备的江苏地区最好的供应商
设备技术要求

2.1设备技术条件：
2.1.1设备占地面积： 25×3.5×5（长×宽×高）米。 
2.1.2设备进料方向：待定。
2.1.3电压参数380，50Hz，3相。
2.1.4气源：流量为0.5m3/分钟；压力为0.6MPa。
2.1.5液压油：46#液压油。
2.1.6齿轮油：18#双曲线齿轮油。

2.2设备主要技术参数

2.2.1 轧制带钢宽度：≤200 mm
2.2.2 轧制带钢厚度：2.0~2.5 mm
2.2.3 轧制带钢材质：低碳钢等

2.2.4生产速度:全线冲孔速度约为9米/分钟

2.2.4 轧制工件长度：2000—6000 mm

2.2.5设备装机总容量：约 38.5KW。

3.轧制产品范围

3.1 本冲压/成型机组可以轧制厚度为2.0~2.5mm的C型材。

3.2 轧制产品规格尺寸 

可按客户图纸或者是样品来设计生产

4.供货及服务范围

4.1本条款规定了合同设备的供货范围（见表二），卖方保证所提供设备为全新的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术性能、功能符合技术条件的要求。

表二：C型全自动冲孔/成型设备供货范围

	序号
	设备名称
	设备型号及规格
	数量
	电机功率(KW)
	备注

	1
	放料校平一体机
	MT-300
	1台
	3
	

	2
	伺服送料机
	NCF-300
	1台
	3
	

	3
	JF21 冲床
	根据实际冲孔要求定冲床吨位
	1套
	7.5
	

	4
	冲模
	
	1套
	
	

	5
	成型主机
	牌坊齿轮箱式
	1台
	22
	

	6
	液压切断
	
	1台
	3
	

	7
	出料台
	SL-300X4000
	1台
	
	

	8
	电器控制系统
	
	1套
	
	


太阳能光伏支架成型设备是苏州天原设备科技有限公司的拳头产品。
太阳能光伏支架成型生产线简介：

苏州天原设备科技有限公司是最专业的太阳能光伏支架成型生产线的江苏地区最好的供应商
设备组成

整条电缆桥架生产线集合了校平、送料/冲孔、成型、切断等多项技术于一体的生产设备。

整条电缆桥架成型机设备生产线由放料系统、冲孔系统、成型系统、切断系统、电控系统等部分组成。

序号 项目 单位 参数 备注 

1 适用原材料 类型 低碳钢、镀锌板等 

  板材强度 Map ≥350 

  板材厚度 mm 1.5~2.5 

2 生产规格 mm 见图 

3 生产速度 m/min 6~8 

4 辊轮材料 GCr15淬火处理 

5 驱动方式 齿轮箱 

6 电机总功率 kw 约40 

7 电控系统 PLC变频控制 

8 外形尺寸（长X宽X高） m 35X4X3.9 

我公司生产的设备有以下几个优点： 

1.设备控制为PLC控制，在正常生产时设制多重安全保护。 

2.床身为钢板焊接件。并作回火处理，消除内应力、避免机身的变形。

3.成型机架为铸铁结构，并经回火处理。强性高，使用寿命长。 

4.轧辊轴的材料为40Cr，并经调质处理，硬度为HB280。 

5.成型模具的材料为GCr15, 淬火处理，硬度：HRC56-62℃。 

6.传动结构为齿轮箱传动。每一个成型机架都有一个齿轮箱，可保证设备超时间，高强度运行，并且使用寿命长。
各部件主要品牌：

	序号
	设备名称
	生产厂家
	备注

	1
	变频器
	日本三菱
	

	2
	液晶显示屏
	日本三菱
	

	3
	电器低压控制元件
	施耐德、西门子等品牌厂家
	

	4
	液压元件
	国产知名品牌
	或同等品牌

	5
	轴承
	哈尔滨轴承
	

	6
	减速机
	常州市国茂减速机集团有限公司
	或同等品牌


太阳能光伏支架成型生产线是苏州天原设备科技有限公司的拳头产品。
