操作方法：

① 开机前检查压力油量是否符合油标指示要求。（需达到油标指示2/3以上）

② 理顺油管，避免油管弯曲过大，锁紧每个快速接头。

③ 动力头两斜面均涂高压润滑脂；扣好两片契片，契片不歪扭、不开缝，确保契片工作面中无砂石杂物。在劈裂2~3个孔后，应将契片及动力头斜面清除干净，重新涂上润滑油。

④ 液压劈裂机枪头插入底孔。契片插入底孔时必须插至枪头底部避免契片断裂。

⑤ 启动油泵（按动绿色按钮）。注意电机运转方向（电机风扇应按顺时针方向运转）。

⑥ 开动油站换向阀，使压力油进入1#（或2#）油管，注意进油方向，手摸进油管可感觉有油压，如进油方向错了，可搬动油站换向阀手柄到另一端位置。

注：油站进油口必须连接枪体进油口（枪外Ⅰ＃位为进油口）。如图2

如油站Ⅰ＃位为进油口，接枪体Ⅰ＃位油站Ⅱ位为油站也接枪体Ⅰ＃位。
图3
[image: image9.wmf]劈裂器（分裂机）供油系统传动图
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图为汽油机传动结构图，柴油机传动结构与此类似。


⑦ 开动枪体上的换向阀手柄到1#位置，此时液压劈裂机楔器向外伸出，液压劈裂机开始劈石，当油压达到60Mpa石头劈裂在石头没有完全分离开油表压力到60Mpa再收时，可换加厚契片进行二次分离或三次分离。

⑧ 劈开石头后，枪体上的换向阀手柄搬到2#位置，动力头上行回位。

⑨ 当动力头回收到位油压上升时手柄搬到中位卸油，从岩石中抽出枪体进行另一次劈石作业。

⑩ 完成劈石作业后，应卸油压，关闭油泵电机。（或汽油、柴油机）以免油温过高。

3、多枪头的油管联接
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各油管对应接好，不可联接错,接法如图所示(分配阀两侧可以增加油孔，最多可达10组)：

图4油站Ⅰ号接口与分配阀Ⅰ号进油口用油管联接。

油站Ⅱ号接口与分配阀Ⅱ号进油口用油管联接。

……………..

分配阀的各Ⅰ号出油口与各劈裂枪的Ⅰ号接口对应用油管联接。

分配阀的各Ⅱ号出油口与各劈裂枪的Ⅱ号接口对应用油管联接。

……………..

4、溢流阀调节（如图2）

与齿轮泵配合的低压溢流阀(有些型号未配制)调整到接近底点，一般以0.25Mpa为宜，即旋转调节螺钉向里接近底点。

与柱塞泵配合的高压溢流阀调节到劈裂枪所需要的压力，正常调到压力表指针达到63Mpa，油压超过63Mpa会损坏油管。

注：溢流阀按顺时针方向旋转压力越大。
三、劈力点设置:

合理设置劈力点是作业人员不可少的工作，合理设置可保证作业质量和工作效率，一般要求设置劈力点应符合以下几点：

1、各底孔轴线应在一个平面上；

2、底孔个数和间距合理；

3、底孔深度不小于500毫米。

第2、3条中的具体设置数据，是经验数据，它是根据岩石的密度、强度、通过实践确定的，一般劈石1平方米的面积花岗岩石需要100吨劈力，如劈开长5米、高2米的花岗岩石，一般设置3-4个劈力点，如图5示：

图5

[image: image2]
注：如果对劈开的截面平面度要求较高时，可用盘锯按上图虚线锯一大于5厘米深的窄槽后，再用液压劈裂机劈开岩石。

[image: image3]四、多次分离:

1.有些的岩石需要做多次分离才能完全劈开。多次分离方法很简单，就是换上不同厚度的契片分别进行劈石作业。
图6

2.劈块和楔器有四种规格(购买时根据需要选择,若要劈裂不同深度的孔,须购同

种规格,以便更换),其型号尺寸见下表;
3.对劈裂如水泥板或例似的材料,要在劈块外圆上增加对开(通过中间剖分)的环

形套,以增加劈块的接触面积。
[image: image4]
图7

五、维修保养:

1、必须确保液压油的清洁，锁紧快速接头时先清理掉砂石；

1、当油面低于液位计长度的1/3时，必须加注液压油；

2、液压油的选择原则为：冬季选用粘度较低的耐磨润滑油，如YC-N46；夏季

选用粘度较高的耐磨润滑油，如YC-N68；

3、当压力油工作了一定时间以后（一般为400小时左右），此时液压油可能已

变质、变色、粘度降低，应及时更换；

4、液压劈裂机不用时，应将各处清洗干净，保持机件清洁；

5、液压劈裂机不用时，应把胶管清理干净并挂好，以免胶管过早老化；

6、液压劈裂机不能受大的外力打击，油缸变形过大会无法正常使用；

7、使用过程中，时刻注意是否有漏油现象，发现漏油要及时处理；

8、契片、动力头工作面在工作时应有足够量的高压润滑脂，如工作面擦伤应及时打磨光滑；

9、不得把枪头作为撬棍来使用； 

10、不作业时，应在动力头和契片面上涂油塑封好，以保证工作面不生锈

11、油站上面的换向阀与枪体上面的换向阀型号和结构尺寸相同，其内部的O

形圈为易损件(如下图)，具体尺寸见下表

12、组合阀中的溢流阀内的锥形阀芯及阀座(如下图)，要注意维护保养，影响工作时要及时更换。

� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���





� EMBED  \* MERGEFORMAT ���








[image: image5][image: image6.wmf]一次分离契片

二次分离契片

三次分离契片

[image: image7.wmf]Ⅰ

Ⅱ

Ⅱ

Ⅰ

油管

Ⅰ  Ⅱ

Ⅰ �

Ⅱ

枪1�

枪2�

枪3�

油站

分配阀

Ⅱ

Ⅰ �

Ⅱ

Ⅰ �

[image: image8.wmf]5米i

0.5米�

0.5米�

0.5米�

0.5米�

_1362384338.dwg

_1362384340.dwg

_1362384341.dwg

_1362384339.dwg

_1362384336.dwg

