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1、概述 

PML系列永磁起重器是岳阳市永金起重永磁铁有限公司

研制的新型磁力起重设备。本产品与行车、起重机等各种起

重设备配套使用，适用于工程机械、重型机器、船舶修造、

模具制造、钢铁冶炼等行业起吊、搬运各种导磁工件。本产

品没有复杂的电控装置，使用时不需要电源，高度节能。本

产品不需要安装，户内外均可使用，操作简单，安全可靠，

使用寿命长，维修方便，是一种节约能源的理想起重设备。 

 

2、工作条件 

环境和被吸工件温度在-20℃~100℃范围内，相对湿度为

5～95%。环境中无腐蚀金属的气体和尘埃。海拔不超过 2000

米，户内外均可使用，但在雨水中工作后，应进行防锈处理。 

 

3、工作原理 

本产品的工作原理是：通过手柄带动单元磁路的永磁体

在磁极内转动。当永磁体转动到某一固定位置时，磁场内部

循环，对外没有磁性。这时，永磁起重器卸料。当永磁体转

动到另一固定位置时，磁场打开，对外显现磁性。这时，永

磁起重器吸料。 
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4、产品结构 

 

 

5、主要技术参数 

产品型号 
外形尺寸(mm) 额定起重 

(kg) 

拉脱力 

(kg) 

自重 

(kg) 

吸板厚度 

(mm) A B C D 

PML-100 100 61 75 134 100 ≥300 4 ≥5 

PML-200 169 61 75 134 200 ≥600 8 ≥5 

PML-300 184 94 100 170 300 ≥900 12 ≥5 

PML-600 240 115 120 200 600 ≥1800 20 ≥5 

PML-1000 294 152 150 280 1000 ≥3000 44 ≥15 

PML-2000 373 170 175 345 2000 ≥6000 75 ≥30 

PML-3000 458 192 194 415 3000 ≥9000 115 ≥35 

PML-5000 574 240 235 650 5000 ≥15000 350 ≥50 
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6、使用方法 

（1）将永磁起重器的吊环挂在行车吊钩上。操作行车，

将永磁起重器移到被吸工件的重心位置上。 

（2）用左手扶住永磁起重器，用右手向内扳动手柄，随

着手柄旋转，永磁起重器吸力面开始产生磁力。手柄旋转到

位后，手柄上的锁块自动固定在定位销中。 

（3）操作者离开永磁起重器，与被吊工件保持安全距离，

然后开始起吊工件。 

（4）操作行车，平稳地将永磁起重器与被吊工件移到目

的地。 

（5）放下永磁起重器与被吊工件，用左手扶住永磁起重

器，用右手压下手柄推杆，使手柄上的锁块离开定位销。右

手向外推动手柄，旋转到另一定位销。这时，永磁起重器吸

力面磁力消失。工件与永磁起重器分开。 

（6）操作行车，将永磁起重器移开工件，本次操作完成。 

 

7、安全操作规程 

（1）使用永磁起重器前，应确认被吊工件的重量在该型

永磁起重器的额定起重量以内、被吊工件的板厚应符合该型

永磁起重器对应的吸板厚度，切勿超过安全工作范围。如果
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被吊工件的重量超出了永磁起重器的额定起重量，将存在重

大安全隐患。如果被吊工件的板厚不符合永磁起重器允许的

吸板厚度，操作时可能导致永磁起重器的手柄反弹，对操作

者造成伤害。 

（2）使用永磁起重器时，应先将永磁起重器的吸力面和

被吊工件的表面清理干净。如果永磁起重器的吸力面和被吊

工件的表面存在锈皮、毛刺和油污，将导致永磁起重器的吸

力面和被吊工件的表面之间的间隙增大。间隙越大，永磁起

重器的吸力越低，从而造成安全隐患。 

（3）永磁起重器必须放在被吊工件的重心位置。如果不

在重心位置，起吊后被吊工件将发生倾斜，造成安全隐患。 

（4）必须将永磁起重器平稳放在被吊工件上，才能扳动

永磁起重器的手柄。被吊的工件越厚，扳动手柄的用力越小。

被吊的工件越薄，扳动手柄的用力越大。永磁起重器未接触

工件或其它导磁物料时，手柄难以扳动。 

（5）旋转永磁起重器的手柄，使永磁起重器的吸力面产

生磁力后，必须通过手柄推杆将手柄固定在定位销内。如果

不将手柄固定，起吊过程中可能导致手柄旋转到消磁状态。

一旦手柄转动到消磁状态，永磁起重器吸力面的磁力随即消

失，将导致被吊工件跌落，造成重大安全事故。 
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（6）行车将永磁起重器和工件吊起后，平行移动时应避

免剧烈晃动，严禁与其它物体发生碰撞。如果被吊工件与其

它物体发生碰撞，可能造成被吊工件跌落，造成重大安全事

故。如果永磁起重器与其它物体发生碰撞，则可能造成永磁

起重器损坏，导致被吊工件跌落，造成重大安全事故。 

（7）起吊工件时，操作者必须与被吊工件保持安全距离。

工件被吊起后，工件下方严禁站人。 

（8）永磁起重器和被吊工件的温度应在-20℃—100℃范

围内。环境温度超出允许范围，将导致永磁起重器吸力降低，

造成安全隐患。 

 

8、维护与保养 

（1）必须保持永磁起重器工作面清洁、平整。 

（2）永磁起重器各转动部位每月注油一次。 

（3）吊环销磨损到原尺寸三分之二时，必须更换。 

（4）随着使用时间的延长，永磁起重器的吸力会有所下

降，所以每过一年应进行一次吸重能力自检。 

 

 


